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SMED - Rustprozessoptimierung

Die Verkurzung von Rustzeiten leistet einen wichtigen
Beitrag zur Reduktion von Losgrofien, Bestanden,
Stillstandszeiten sowie Durchlaufzeiten und steigert
damit die Flexibilitat. Mit der Methode SMED (Single
, ' Minute Exchange of Die) kénnen Ristprozesse optimiert
|_ J und die damit verknUpften Produktivitatssteigerungs-
potenziale realisiert werden.

Ziele

Sie sind mit der Methode »SMED« vertraut und kennen die Ansatze zur Verklrzung der Ma-
schinenstillstandszeiten. Sie sind in der Lage, die Ristprozesse, auch unter Beriicksichti-
gung von Digitalisierungslosungen, zu optimieren.

Inhalte

¢ EinfUhrung in das Thema »RUstprozessoptimierung«

Grundlagen der Methode »SMED«

SMED-Einsatzkriterien

Vorbereitung, Durchflihrung und Nachbereitung von SMED-Analysen
Digitalisierungslésungen im Zusammenhang mit der Optimierung von Ristprozessen

Arbeitsformen

e Prasentation der theoretischen Inhalte, Methoden und Werkzeuge
Praktische Ubungen, Gruppenarbeiten
Diskussion und Reflexion

Prasentation und Diskussion von Praxisbeispielen
Lernspiel

Zielgruppe

o Flhrungskrafte sowie Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter aus den Bereichen Arbeitsvorberei-
tung, Produktionsplanung und -steuerung sowie Produktion

e Personen, die direkt oder indirekt mit Fertigungsorganisation und Fertigungsoptimierung
beschaftigt sind

Dauer
1 Tag

Anderungen vorbehalten.
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